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Fertigungsprogramm . .
Verwendungsgebiete . .
Werkstoffeigenschaften
Lieferformen:

a) Wolfram-Kontaktniete

b) Wolfram-Bleche .

c) Wolfram-Draht .

d) Wolfrarﬁ--S!Esbe .

e) Molybdén-Bleche

f) Molybdé&n-Draht

g) Molybdén-Stébe




Verwendungsgebiete

Fertigungsprogramimn

Schaltgerdte
Wolfram i Fernmeldegerdte
Mef3geréte

Kontaktpléttch
ntakplatichen Meftechnik
Kontakiniete . .
Prifgerdte
Kontaktstift:
stite Nachrichtenwesen
Kontaktbolzen .
Feuermeldegerdte
¥ontaktschrauben .
Signalanlagen
Kontaktbénder .
Léutewerke

Schalltechnik

Elektroden
Signierstifte
Draht
Stéibe

Formteile

Relais
Regler
Rundfunk

Wechselrichter
Ronden

Bleche

Heizwidersténde
Autoelektrik
Elekirische Bahnen
Molybdén .
Elektrische Zentralanlagen
Kontaktpldttchen b e Bergbauférderanlagen
Kontakiniete . / Schweifigerdte
Draht .  Réntgengeréte
Stifte Elektro-medizinische Apparate
Stabe Hochspannungssicherungen
Ronden
Formteile
Bénder
Bleche

NiFe Mo

Formteile
Bleche
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Werkstofieigenschafien gleichswerte von ve Hontaktwerk

- Waérme- Spez. elektr.
Edelmetalle, vor allem Platin und Silber, werden in der Elektrotechnik Gewicht ! leitfahigkeit | Widerstand

seit langem fir Kontakte verwendet, an die besonders hohe An-
Silber 10,5 1,01 0,016

Platin 21,4 0,17 0,105

Molybdén 10,2 0,35 0,043
Seit 1910 trat Wolfram und spéter Molybdén in steigendem Mafle Wolfram 191 0,327 0,059

forderurigen in mechanischer, chemischer und elektrischer Hinsicht

gestellt werden.

mit gutem Erfolg als elektrisches Kontaktmaterial hinzu und hat
wegen seiner in vielen Beziehungen besseren Gebrauchseigen-
schaften die Edelmetalle stark zurickgedréngt, die jetzt nur noch

fiir spezielle Zwecke verwendet werden.

DieHerstellung und Verarbeitung dieser schwer schmelzbarenMetalle, ) g !
|
i
|
|

die auf pulvermetallurgischem Wege erfolgt, erfordert ganz beson-
dere Sorgfalt und Erfahrung. Neben einem hohen Reinheitsgrad 2mm®
von mindestens 99,6% ist besonderer Wert auf die je nach Ver-

d

L Fert! f bildet
ck des Fertiger Struktur der gezogenen Draht

Sintererzeugnisse zu legen, damit die hervorragenden Eigenschaften

Dichte in gfcm3
N P e 9N ® ©

erreicht werden.

Durch seinen hohen Schmelz- und Siedepunkt, seine gute elekirische

und Warmeleitfahigkeit, seine hohe Hérte und hohe Abbrand-
Bearbeitungsgrad
bestandigkeit im elektrischen Lichtbogen, eignet sich Wolfram als Dichte von Molybdén in Abhdngigkeit vom Bearbeil

Kontaktwerkstoff ausgezeichnet.
Wolfram-Konfakte sind deshalb vollkommener und billiger als Platin.
Sie sind viel hérter, verschmutzen und verkleben nicht, sind un-

empfindlich gegen chemische Einflisse, haben eine geringere Ver-

it d

dampfi ion und b halb eine gréfiere Lebensdaver
als Platin-Kontakte.
Wolfram-Kontakte werden verwendet bei Gleich- und Wechselstrom,

gezogener

bei Belastungen bis 30 A und 220 V, in Ausnahmeféllen auch héher. Drath

Aus neb hender Vergleichstabelle geht die Uberl heit von

ten Stab|

Vickers-Hdrte i kg/mm 2

Dichte in gfem?

Wolfram und Molybdén gegeniber Platin fir die meisten An-

wendungsgebiete hervor. Silber . zeigt ‘in bezug auf elektrischen

Widerstand und Wérmeleitfahigkeit. bessere Werte, ist jedoch in

bezug auf Harte und Siedepunkt weit unterlegen. . Bearbeitungsgrad
Dichte von Wolfram in Abhéngigkeit vom Bearbeitungsgrad
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Lieferform

Wolfram-Kontakte werden in auBerordentlich verschiedenen Arten
und Formen als Schrauben und Niete nach Zeichnung oder Muster,
nach DIN-Blatt 46240 oder nach unserem Werknormblatt WN 047
gefertigt. Sofern Sie handelsiibliche Ausfihrungen bestellen, bitten
wir, die Bezeichnungen nach DIN 46240 Blatt 1 oder nach unserem
Werknormblatt WN 047 zu wéhlen. Wenn Sie sich bei der Wahl
von Kontaktniete nach diesen Normen richten, geniefien Sie Vor-
teile in bezug auf Lieferfrist und tragen zur Vereinfachung lhrer
und unserer Lagerhaltung bei.

In den nachstehenden Abbildungen zeigen wir einige gebréuchliche
Kontakte und Formteile, nach Zeichnung oder Muster angefertigt.

Kontaktbolzen

und Kontaktschrauben Kontaktschrauben

Funkenstrecken
und Schaltstifte

Wolfram - Pléttchen
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Molybdéin- Molybdéin-Draht
und Wolfram-Stdbe von 0,25 bis 2,5 mm &
(geschliffen) WN 052
WN 050 Ampere Durchimesser ~ Gewicht g/m
Durchmesser Normale Léngen
mm m 40 0,25
L S 50 0,30
10 500 60 035
15 4,00 70 0,40
’ Y 8,0 0,45
2,0 3,00 |
9.0 0,50
2,5 2,10
10,0 0,55
3,0 1,80
11,0 0,60
3,5 1,50
%0 125 12,0 0,65
45 110 130 970
50 090 14,0 075
150 0,80
55 0,80
16,0 0,85
60 0,70
17,0 0,90
65 065
18,0 0,95
7.0 0,60
20,0 1,00
7,5 0,55
25,0 115
8,0 0,50
28,0 1,20
8,5 0,45 2
30,0 1,25
9.0 0,40
35,0 1,30
9.5 035
100 0,30 40,0 1,40
' " 45,0 1,45
50,0 1,50
55,0 1,55
60,0 1,60
65,0 1,80
80,0 1,90
100,0 2,00
1250 2,10
160,0 2,30
200,0 2,50

nden und-Kontaktstiicke

Wolfram-Draht
von 1,00 bis 2,00 mm &
WN 049
Bezeichnung eines Drahtes vom Durchmesser d=1,2 mm aus Wolfram
Draht 1,2 mm & WN 049 Wolfram

Nenn- Zulassige Grenzwerte

durchmesser vom Durchmesser Gewicht

mm mm g/m

1,20 238
1,40 . 29,8
1,50 e 34,2
1,60 . 38,8
1,70 . 43,8
1,80 . 49,2
1,90 19 547
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Molybdéin-Bleche
Wolfram-Bleche WN 051
WN 048 (Abmessungen)

(Abmessungen) Blechdicke Blechbreite in mm
in mm 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 90
0,040

Blechdicke Blechbreite in mm

in mm

70 75

" Dickentoleranz fiir Mo-Blech

Dickentoleranzen fiir Wolfram-Blech l Nennstérke (Dicke) Toleranz
| in mm +mm

Nennstérke (Dicke) Toleranz 0,04-0,06 +0,005
in mm = mm | 007—010 +0,008
011—0,15 +0,010
0,16 — 029 +£0,015 016—0,29 £0,015
0,30—0,49 £0,020

0,30 — 0,49 0,020 300, !
,50—0,69 +0,030

0,50 — 0,69 +0,030 9

‘ 0,70—1,00 +0,040
0,70 — 1,00 +0,040

\ Dariber auf Anfrage

Bezeichnung eines Molybdiin-Bleches
von 0,30 mm Dicke und 100 mm Breite:
Mo-Blech 0,30 x 100 WN 051

Bezeichnung eines Wolfram-Bleches
von 0,30 mm Dicke und 80 mm Breite:

W-Blech 0,30 x 80 WN 048
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Wolfram-Kontaktniete

Schaft-
Nietform Kopfhd & durchmesser

d2

Die Kontaktniete brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu ent-
sprechen, nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.
Bezeichnung eines plattierten Wolfram-Kontaktnietes:

Form D, Kopfdurchmesser d, = 2 mm, Kopfhdhe k = 0,9 mm,
Schaftlénge L= 0,9 mm, Kontaktauflage aus Wolfram (W),
Auflagedicke s = 0,6 mm.

Kontaktréiger aus Eisen (Fe):

Kontaktniet D 2% 0,9 x 0,9 WN 047 W/s 0,6/Fe
Anmerkung: Fir wolframplattierte Kontaktniete wird fir die Kontakt-
tréiger vorzugsweise 9S$20K verwendet, Ab d, = 4 mm kann auch
Elekirolytkupfer (ECu) verwendet werden.

MaBe in mm Diese
Schaftausbildung
muB ausdriicklich
verlangt werden.

Schaft-
Nietform |durchm 6 durchmesser|

di d2

0,93 000
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Nietform | Kopfdurchmesser Kopfhdhe Schaftlénge | Schaftdurchmesser
dy k | dy

05
09
13
1,5
2,0
24
1,0
1,0
1,0
07
08
09
15
2,0
03
1,0
08
09
1,5
2,0
30
09
15
2,0
30
50
6,0
09
1,5
2,0
2,5
30
1,5
20
25
15
2,5
30
30
45
4,0
3,0
50
40
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VEB SCHALTGERATEWERK WERDER |

WERDER (HAVEL)
Eisenbahnsimﬁq 31-33 - Ruf-506;, 384 und Potsdam 1255

11/39/1 A 300/55 DDR 2 - TRPT-Nr. 866/55
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